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LOKOMOTIVLAR SOVUTGICH BO'LIMLARINI TA'MIRLASH
TEXNOLOGIYASI

Shuhrat Jamilov, Asror Sholmguloy
Toshkent temir yo'l muhandislari instituti assistentlari

Anotatsiya: Bu magolsds lokomery  sovargich  bo'limlarind e widash  kermo-kedlitda
Barfavifish tarnif, o mirlashds shienladigan jthozlar e mirlash ralablar kelvirth o ‘tilgarn.

Kafit so'dar: Sovurgick, teplovas, sinov,

meryeha.

srend, noso=ltk, rexnologiva, mases, kellektor,

TEXHOIOI A PEMOHTA TOKOMOTHBHBIX HIAXTAXOAOILTEHHEOB

Annomonus: B doekoi  CMames  ORNCAISGEMCE

ROCTENENRETLMOCIRE  PEM WA

IMENTGEOIHEY XOINITHST J2DEramos, Mpedosauus & pesouny ofopiassehi, LeR0TaIVEuos

VI e
Kuouesnte  etoa:  Xododioissitg,
IREXHOIOMR, RECOC, KOLTeRmOp, mpda.

ERIORIT,

HCHBMOKEE,  CREND,  HELCTPQENOCITS,

LOCOMOTIVE REFRIGERATOR REPAIR TECHNOLOGY

Abstract: This article deseribes the sequence of repair of diesel refrigeration wriss, the

requirements jor the repair of equipment wsed in the vepalr,
Key words: Refrigerator, diesel focomotive, rest, suond, malfinction, fechnofogy, pump,

collecior, mbe.

Kichkina davriy ta'mirlash ishlard bilan
sovutgichlaming gismlari lokomotivdan yechib
olinmasdan, tashqgi tomoadan sigilgan have
bilan wealanadi.

Katta davriy, ko'tarish va zavod ta'mirlash
bilan, oy sovutgichining bo'limlari
lokomotivdan chigariladi, tozalanadi va bosim
sinovdan o'tkaziladi. Xuddi shu narsa katta
davriy ta'mirlanish bundan  mustasno,  suv
uchastkalari bilan amalga oshiriladi. Jalyuzi
qgismlarida nosezlik bo'lsa  wa  ulaming
uzatmalari ta'mirlanadi.

Bo'llimning  asosiy  nosozliklari  bu
maychaning yorilishi va kavsharlangan qismini
buzilishi va ichki va tashgi sinlaming cho'kma
bilam ifloslanishi tufayli suvining ogishi_

Bo'limni ta'mirlash texnologivasi. Moy va
suv  yordamida sovatish gismlarini  ichki

I%\

B

yuzadan tozalash porshenda uglerod
birikmalarini yumshatish wchun ishlatiladigan
gidroksidi eritmani aylantirish osgali amalga
oshiriladi.

I-rasmwda  sovutgichlami  yuvish uwchun
dning sxemasi ke'reatilgan. Ushbu stendd
TN teplovozining  sovutgichli  boTimlari
anvval ichkaridan I-maxsus
aralashtirilgan idishda yuviladi, so'ngra 2-
idishdan issiq swv bilan  yoviladi. Mazkur
stendda oltita boTim  yuviladi. Idishdagi suv
vangi bug’ hilan harbator eritmasi 4, eritma csa
issiglik uzatkich yordamida isitiladi. 3. Suv va
eritmaning  harorating nazorat gilish wchon 5-
sonli termometrlar o'matilgan, ular datchiklar va
yorug'lik signallari bilan jihozlangan. Datchik
va signallami +95 va + 80 °C harorat oralig'ida

yetkazib berish uwchun sozlangan.

eritma
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Teplmvmrzing
L scnntgic b limlari

J-rasm. Sovutgichlarni yuvish wchun stendning scemasi: 1 - eritima bilan to ldivifpen fdish;
2 - isaiy sueli idish; 3 - issighik almashrirgich; 4 - barbator; § - filtr: & - kondensar idishi; 7 -
elekir motorl] nasos: § - termomerr; 9 - bosim o ichagich: 10 - dush tizimi

Markaziy nasos 7 elektr motoridan
aylanadi va filir 3 orqali wchastkalarga etkazib
beriladigan eritma woki suvai yoki fagar issig
suvii olib, gismlami tashgi yuvish wchun 10
dush tizimiga yo'naltiradi. Stenddagi eritma
yoki  issiq  suv  ogimini  tamibga  solish
klapanlami ochish orgali amalga oshiriladi.
Sowvutgichning gismlarini  ichkaridan  eritma
bilan tozalash 30 dagiga davomida, issiq suw
bilan 15 dagiga davomida ywviladi.

Bo'limlarni eritma bilan yuvishda I, IT1,
W1 klapanlar ochig bo'lishi kerak va I, IV, V
klapanlari yopiq bo'lishi kerak: lssiq suv bilan
yuvishda I, 1L, V klapanlari vopig va I1, IV, V1
yopi. tashgi yuvishda esa ochiq va L IV, 10, 111,
W owa VI yopig bo'ladi. Bollimlarning tashgi
yuvilishi kamera eshiklari bilan vopilishi va
kameradan bug’ chigarish ventilyatori yogilgan
boTishi kerak.

Bo'limlaming ogishi  ko'p  hollarda
mustahkamlovchi  taxtaning  chetida  wva
maychalami quti bilan kavsharlangan joylarida
yoriglar paydo bo'lishi bilan sodir bo'ladi. Agar
maychalaming devorlari yorilib ketsa, o holda
shikastlangan nayclaga plastinka go'yiladi va

teshik  mahkam  yopiladi.  Joriy  1a'mirlash
jarayonida T30 teplovezining  har  bir
qismida sakkizdan ko'p bo'lmagan quvurlami,
ta'mirlash zavodlarida esa w'ndan  ko'p
bo'lmagan  kavsharlangan  joylarga  ruxsat
beriladi.

Bumday holda, muostahkamlash taxtasida
naychalaming uchlar kesiladi va balandligi
kattalashtirilgan yoga bilan yangi taxta va
naycha qutisi o'matiladi va barcha naychalar
medfosforli kavshar  yordamida  ehtiyothorlik
bilan kavsharlanadi.

Bo'lim  trubkalarini  kavsharlashning
texnalogik jarayoni quyidagicha.

I} komsentrlangan oltingugurt kislotasi
kolba quuisi va amplifikat taxtasi bilan 3-7
daqiqa davormida ishlov beriladi;

2) ulami sovuq suv bilan yuviladi;

3} uchlanni qurug yog'och gipig'i bilan
mexanik moylanadi;

4) ssiq suv bilan yuviladi; (80-90 *C);

5} sovug sov bilan yuviladi,

6} 6-8 dagiga davemida xlborid kislotasi
bilan ishgalanish, kavsharlangan naycha qutisi
va kesim bilan kuchaytirgich taxtasini yig'iladi.
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Xlorid kislotasi 30% suvli eritma shaklida
ishlatiladi, yumshog po’lat surtgich bilan yuzasi
artiladi:

T ta'mirlangan gismni suv bilan yuviladi;

#) issig suv bilan yuviladi;

@) gaz pechi bilan ogish fluslanadi;

10) mie fosfordi  kavehar  bilan
kavsharlanadi{92, 35-90, 73% mis, &, 98, 0%
fosfor va 0, 75-1, 23% kumushdan iborat).

Kavsharlash ishlari asetilen gorelka SU7 MNe
2 woki Ne3 yordamida amalga oshiri ladi;

I1) trubkalarga payka yoki flus kirganda
maxsus ashob bilan tozalanadi.

Kollektomi payvandlashdan oldin
qismning naychalarini  kavsharlash sifati 2-
rasmda  ko'reatilgan  qurilmadas  tekehiribadi.

2erasim. Sovitgich bo'limi naychalarining dckliging rekshirish I

i I - stend; 2 -

korpus; 3 va 9 - moevar; 4 va 8 - kauchuk gistirmalori: 5 - kran: 6 - sapfia; 7 - halga: 10 - travers;

11 - ving; 12 - k; 13 - buragich.

Curilma -usmndan iborat bo'lib, unda 2-
tirsak joylashtirilgan, 6-tirsak bilan jihozlamngan.
Ushbu sapfalarda korpusni twrli  holatlarga
o'matish mumkin. Qopgogning  ichida sinov
bolimi yotgizilgan, o 3 va 9 morvat bilan
oralgan va 13 va rezina qistirmalari bilan
maycha qutisiga mohrlangan 4 va &
Qurilmaning bir tomonida 12, vint 11 bilan
bosilgan luk o'rnatilgan, bo'yinturagdan o'tib

ketadigan 10,  10-gachasi  gafas  ichiga
jovlasheirilgan. vertikal ravishda o'matilgan
qgism  suv  hilan  to'ldnladi.  Maychalaming

zichligi, ulardan havo pufakchalan  yo'gligi

bilan baholanadi. Qurilmani ko'tarish wchun
halbgalar 7 berilgan.

Trubkalarning zichligi simovidan
o'tkazilgandan so'ng, naychalaming yigilzan
shakli  3-rasmida  ko'rsatilgan  ashobdan
foydalanib, bo'limning  jufilash  yuzalari
o'riasida  parallellik mavjudligi  tekshiriladi.
Cwrilma - bu vintlar bilan 3, chiziglar 2
mzhkamlangan, bu gismlarga montaj yuzalar
hilan gismning ko'p gimalanni  yolgizilgan.
Bo'limning w'g'n wig'ilishi traverslar wa
bo'limlarning birlashfiruvchi yuzalan o'riasida
bo'shliq yo'gligi bilan baholanadi. Agar bo'sh
jov bo'lsa, kollektorlarga joylashtiriladi.
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F-rasm. Sovurgich bolimlari
I - stend; 2 - planka; 3 — buragich

Yig'ilgan gqism stendga o'matiladi (4-
rasm), unda kollektorlar  kolba  qutisiga
payvandlamadi. Stend  1-pog'onadan  ibhorat
bolib, uning wstiga xoch-mix 2 o‘matilgan va
sapflarda aylanadi. Sapflardan bin qopgqoq 3,
vintli muwrvar 7 va gayka 6 bilan gisiladi. 4 shitr
kollektorlaming teshiklariga kiradi, ular mansus

= A

kollektorlarining fuftfash puzalorind tekafirish nchun asbob:

gisqichlar bilan bosiladi. 8. Ushbu stendds
vig'ilgan gismini sapflarga vemikal rekislikda
istalgan burchak ostida aylantirish mumkin. Bir
kollekromni payvandlab bo'lgandan so’ng, gism
yana zichlik uwchun sinovdan o tkaziladi, buning
uchun ko'rinishidagi 4-rasmda ko'rsatilganiga
o'xshash stend ishlatiladi.

d-rasm. Sovugichning payvandlangan gismlarini o'ruarish wchun stend: | - raglik; 2 -
nshlagichlar; 3 - plankalar; 4 - shite; 5 - gopgog;: & - gayka; 7— macsws boli; § — qisqich

Maychalar qutisi perimetri atrofida gaz
olovi bilan mis bilan kollektorga PMC-54
kavshari woki laten L-62 payvandlamadi.
Kavshar gilingan hududning kengligi kamida 3
mm bolishi kerak

Bo'lim  simowi.  Ta'mirlashdan  so'ng
boTimlar zichligi wekshiriladi va naychalarning
ichki yuzalarining tozaligi tekshiriladi. Sov
uchastkalari zichligi 5 amm  bosimda ooy

)

iz

uchastkalari
o thaziladi, .

Maychalaming ichki yuzalarining tozaligi
stendda  (3-rasm) suvning bosim  sig'imidan
yugqoridan pastki darajagacha ogishi vaqti bilan
belgilanadi, bu T3INT0 teplovozining  moyli
uchastkalari uchun 25 sonivadan oshmaslig va
suv uchun 65 schkunddan oshmasligi kerak.
Stend | dan iborat bo'lib, unga 4 bosimli idish

esa R aim  bilan  simovdan
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o'matilgan bo'lib, u suv o' lchagich oynasi 6 va | gi ing kollekiori ichkariga bosiladi, tuigichni
o'chirish tugmasi bilan jihozlangan. 3. 2% | ko'tarish uchun mugich poydevoriga ulangan 5
“trubkasi 2 kollckioming pasiki qismidan | simi ustida ishlaydigan 7 tuigichli & val mavjud,
chigadi. 11 kollektor 11 nayining 10 va | suvni gismdan to'kish wehun 12 drenaj trubkeasi
mngichidan foydalangan holda mayning pastki | bo'lgan 12 drenaj  idishi o matilgan.
chetiga  payvandlanadi 9. Tekshiril,

S-rasim. Soviigichuing snvngﬁMucMﬂx!nw uchastkodori: T - m_wuch 2 - naycha; 3 -
Klapan; 4 - bosimli idish; 5 - tros; 6 — olchash stakani; 7 va 9 - migichior: 8 - val; 10 - mtgich;
11 - kollektor stendi; 12 - drenaj idishi; 13 - paski naycha

Suvni  statsiopar tizim orgali bir xil | lokomotiviami sevutgich bo'limbaring ta’mirlash
pasayishsiz kesishish vagti 15-17 soniva bo'lishi | bir buncha oson va ta’mirdan keyin uzogrog
kerak. Yuqorida aytilgan ishlar to'g'ri bajarilsa | muddatga xizmat giladi.
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